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(54) Spannschloss f Qr Kabelzug 

(57) SpannschloQ fOr einen Kabelzug, mit einem 
Gehause (12) und zwei miteinander in Gewindeeingriff 
stehenden Gewindeteilen (22, 32). deren erstes (32) 
drehfest und axial verschiebbar in dem Gehause 
gefQhrt 1st und sine Ausnehmung (42) zum Einhaken 
des Kabelzuges aufweist, wdhrend das zweite (22) axi- 
atfest und drehbar in dem Gehause gehalten ist und 
eine Drehhandhabe (28) aufweist. dadurch gel^nn- 
zeichnet, daB eines (32) der Gewindeteile an minde- 
stens einem Ende seines AuBengewindeabschnitts (34) 
einen radialen Nocl<en (38, 40, 46) aufweist, der zum 
Gewinde hin durch eine der Gewindesteigung tbigende 
Fiache (50. 54) l>egrenzt wird und in Umlangsrichtung 
eine Anschlagfiache (48, 52) for einen entsprechenden 
Gegenanschlag (66, 68) des anderen Gewindeteils (22) 
bildet. 
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Beschrelbung 

Die Erfindung betrifft einen SpannschloB fOr elnen 
Kabetzug gemaB dem Oberbegriff des Patentan- 
spruchs 1. 

Solche SpannschlOsser dienen dazu. eine Drehbe- 
wegung in eine Zugbewegung eines Kabel- Oder Seilzu- 
ges Oder gegebenenfalls auch in eine Schubbewegung 
des (nnenkabels eines Bowdenzuges umzusetzen. Ein 
Anwendungsbeispiel fOr ein solches SpannschloB tst 
die Verstellung einer LordosenstCktze in der ROcken- 
lehne eines Kraftfahrzeugsitzes nrtit Hllfe eines Bowden- 
zuges. Das SpannschloB dient dann dazu. den 
Bowdenzug mit Hilfe eines am Sitz angebrachten Hand- 
rades Oder Hebels zu betfltigen. 

Ein bekanntes SpannschloB dieser Art weist ein im 
wesentlichen zylindrlsches Qehftuse auf, das starr am 
Silzgestell zu befestigen ist und an einem Ende eine 
Aufnahme fOr das AuBenkabel des Bowdenzuges sowie 
eine Offnung in der Mantetfldche aufweist. durch die 
das verdickte Ende des Innenkabels des Bowdenzuges 
eingefQhrt werden kann. Ein Gewindeteil in der Form 
eines Gewindebolzens ist drehfest und axial verschieb- 
bar in dem Gehduse gefOhrt und weist an einem Ende 
eine Ausnehmung auf, die mit der Offnung im Mantel 
des Qehfluses zur Deckung gebracht werden kann, so 
daB das Innenkabel in dieser Ausnehmung eingehakt 
werden kann. Der Gewindebolzen steht mit einer Mutter 
in Gewindeeingriff, die drehbar und axialfest in dem 
Gehduse gehalten ist und auBerhalb des Gehduses 
eine Drehhandhabe aufweist, auf die beispieisweise 
das Handrad aufgekeilt werden kann. Durch Drehen 
des Handrades laBt sich somH der Gewindebolzen axial 
in dem Gehftuse verstellen. so daB ein Zug auf das 
Innenkabel des Bowdenzuges ausgeObt werden kann. 

Zum Verstellen der LordosenstOtze muB der Benut- 
zer eine gewisse Kraft auf das Harxirad ausOben. Wenn 
das Ende des Verstellbereichs erreicht ist, erkennt der 
Benutzer dies daran. daB der Widerstand beim Drehen 
des Handrades zunimmt, weil die Mutter auf dem 
Gewindebolzen test angezogen wird. Bei diesem Anzie- 
hen der Mutter kommt es zu einer elastischen Verfor- 
mung der beteiligten Gewindeteile, so daB die Mutter 
auf dem Gewindebolzen fest verspannt wird. Dies hat 
den Nachteil, daB beim spflteren Drehen des Handra- 
des in entgegengesetzte Richtung ein verhaKnismdBig 
groBer Anfangswiderstand Qt>erwunden werden muB. 

Bei dem bekannten SpannschloB hat man ver- 
sucht, diesen Nachteil dadurch zu vermeiden, daB man 
die Gewindenut des Gewindebolzens am Ende nicht 
flach auslaufen IdBt sondern abrupt an einer Stirnwand 
enden idBt. und daB auch das komplementare Gewin- 
deprofil der Mutter am Ende in einer stumpfen Stirn- 
wand endel Durch diese Stirnwflnde in den 
Gewindeprof Sen wird am Ende des Verstellbereichs ein 
Anschlag gebildet. der unmittefbar dem auf die Mutter 
ausgeObten Drehmoment entgegenwirkt und somit ein 
Festspannen der Mutter verhindern sollte. Da jedoch 
dieser Anschlag nur innerhalbdes Gewindeprofils gebil- 



det wird und somit die Anschlagfldchen sehr klein sind. 
kann der Anschlag den zu enrartenden Drehmomenten 
nicht standhalten. Dies gilt besonders dann, wenn das 
SpannschloB kostengflnstig aus Kunststoff hergestellt 

5 werden solL 

Aufgabe der Erfindung ist es deshalb, ein Spann- 
schloB der eingangs genannten Art zu schaffen, bei 
dem das drehbare Gewindeteil. nachdem es mit gege- 
benem Drehmoment in eine Endlage getrieben wurde, 

10 mit geringem LOsewiderstand wieder in Qegenrichtung 
gedreht werden kann. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemSB mit den im 
Patentanspruch 1 angegebenen Merkmalen gelOst. 
ErfindungsgemdB weist das AuBengewindeteil. 

IS also der Gewindebolzen. am Ende seines Gewindes 
einen radial vorspringenden Nocken auf, der eine paral- 
lel zur Achse des Gewindebolzens verlaufende und 
somrt in Umfengsrichtung wirkende Anschlagflflche bil- 
det. An dem anderen Gewindeteil, der Mutter, ist am 

20 entsprechenden Ende des Gewirxies ein zugehOriger 
Gegenanschlag vorgesehen. Der Nocken wird zum 
Gewinde des Bolzens hin durch eine mindestens ent- 
sprechend der Gewindesteigung ansteigende Fidche 
begrenzt Hierdurch ist sichergestellt, daB sich der 

25 Gegenanschlag bei der vorletzten Gewindeunvlrehung 
noch ungehindert an dem Nocken vorbeibewegen kann 
und erst am Ende der letzten Gewindeumdrehung an 
der Anschlagfiache des Nockens anschldgt. Die 
Anschlagfiache kann unabhdngig von der GanghOhe 

30 und Profiltiefe des Gewindes vergrOBert werden, indem 
die radialen Abmessungen des Nockens geeignet 
gewahit werden. Auf diese Weise laBt sich sicherstel- 
len. daB die in der Praxis zu erwartenden Drehmo- 
mente stoher auf^enommen werden kOnnen, ohne daB 

35 es zu einer Beschddigung Oder ZerstOrung des Gewin- 
des Oder der Anschldge kommt. Aufgrund der Hebelwir- 
kung nimmt bei einer VergrOBerung der radialen 
Abmessungen des Nockens das zuldssige Grenzdreh- 
moment Qberproportional zu, so daB schon mit einer 

40 geringen radialen Verldngerung des Nockens eine 
betrdchtliche ErhOhung des Grenzdrehmoments 
en-eicht werden kann. Selbstverstdndlich kann die Wir- 
kung des Nockens und des Gegenanschlags noch 
durch die aus dem Stand der Technik bekannten 

45 Anschiage innerhalb des Gewindeprofils unterstOtzt 
werden. 

Die Erfindung ist nicht auf den Fall beschrdnkt. daB 
der Kabetzug am Gewindebolzen einzuhaken ist. Sie ist 
auch bei SpannschlOssern anwendbar. bei denen der 
50 Kabelzug an der Mutter eingehakt wird und die Dreh- 
handhabe am Gewindebolzen sitzt. 

Vorteilhafte Weiterbildungen und Ausgestaltungen 
der Erfindung ergeben sich aus den UnteransprQchen. 

Durch Venwendung eines mehrgdngigen Gewindes 
55 und eine der Zaht der Qewindegdnge entsprechende 
Anzahl von Nocken kann die verfQgbare Anschlagfiache 
vervielfacht werden. 

Der Gewindebolzen kann auch an beiden Enden 
seines Gewindeabschnitts mrt Nocken versehen sein, 
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so da3 die Versteltbewegung in beide Richtungen durch 
Anschiage begrenzt wird. 

Bei SpannschlOssern aus Kunststoff besteht Qbli- 
cherweise die Mutter aus zwei Halbschalen, die als 
Kunslstoff-Spritzteile hergestelR werden konnen. In die- s 
sem Fall kann der GegenanscNag f Or den Nocken ein- 
fach durch die Teilungsebene der Mutter gebildet 
werden. 

Bei dem eingangs erwdhnten herkOmmlichen 
SpannschloQ schlielM sich an den Gewindeabschnitt 10 
des Gewindebolzens axial ein Fortsatz an, in dem die 
Ausnehmung fOr den Kabelzug ausgebildet ist. Hier- 
durch ergibt sich insgesamt eine relativ groBe axiale 
Bauiange, so daO es unter Umstanden schwierig ist, 
das SpannschloB so im Roister der RQckenlehne unter- is 
zubringen, daB es fOr den Benutzer nlcht hinderlich Ist. 
Eine weitere Aufgabe der Erflndung besteht deshalb 
darin, die Bauldnge des Spannschlosses zu vemngem. 

Zur LOsung dieser Aufgabe ist erfindungsgemdB 
vorgesehen. daB bei einem SpannschloB fQr einen 20 
Kabelzug, mit einem Gehduse, einem drehfest und 
axial verschiebbar in dem Gehduse gef uhrten Gewinde- 
bolzen und einer drehbar und axialfest in dem Gehduse 
gehaltenen Mutter die Ausnehmung zum Einhaken des 
Kabelzuges in dem Gewindeabschnitt des Gewindebol- 2s 
zens angeordnet und zur Stirnseite des Gewindebol- 
zens offen Ist. Das verdickte Ende des Kabelzuges 
kann vollstandig in der Ausnehmung untergebracht wer- 
den. so daB sich die Mutter cber die Ausnehmung 
schrauben laBt. Die Lange des Gewindebolzens und 30 
damit die Gesamtldnge des Spannschlosses wird 
dadurch betrachtlich verringert. Diese Bauweise ist 
auch unabhangig von den Merkmaten des Anspruchs 1 
von Vorteit. 

Bei einem SpannschloB fQr einen Bowdenzug kann 35 
in diesem Fall auch der Sitz fOr das Ende des AuBenka- 
bels des Bowdenzuges in die Stimfiache des Gewinde- 
bolzens eingelassen sein, wodurch eine weitere 
VerkOrzung der Bauldnge enreicht wird. Da in diesem 
Fall das AuBenkabel auf einer relativ groBen Lange 4o 
innerhalb des Gehauses gefOhrt ist kann ein Abknicken 
des Bowdenzuges am Ende des AuBenkabels verhin- 
dert werden. ohne daB eine zusatzliche KabeltQIle an 
dem Gehause angebracht werden muB. Hierdurch wird 
auch eine t)auliche Vereinfachung erretcht 45 

Im tbigenden wird ein bevorzugtes AusfOhrungsbei- 
spiel der Erf indung anhand der beigefOgten Zeichnun- 
gen naher eriautert 

Es zeigen: 

50 

Fig. 1 eine Seitenansicht des Spannschlosses; 

Fig. 2 eine Stirnansicht des Spannschlosses von 
links in Figur 1 ; 

55 

Fig. 3 einen Gewindebolzen des Spannschlosses; 

Fig 4 einen Teilschnitt durch den Gewindebolzen 
und das Gehause des Spannschlosses: 



Rg. 5 eine Halbschale einer Mutter des Spann- 
schlosses; und 

Fig. 6 die Kbmbination aus Gewindebolzen und 
Mutter in einer Anschlagposition am Ende 
des Verstellbereichs des Spannschk)8ses. 

Das in Figuren 1 und 2 in seiner Gesamtheit 
gezeigte SpannschloB 10 weist ein zylindrisches 
Gehause 12 aus Kunststoff auf. das an einem Ende mit 
zwei radial vorspringenden, einander diametral gegen- 
Qberliegenden Befestigungsflanschen 14 versehen ist. 
Am entgegengesetzten Ende ist das Gehause 1 2 durch 
eine Stirnwand abgeschlossen, die eine TQlle 1 6 fur das 
AuBenkabel eines nicht gezeigten Bowdenzuges bildet. 
In der Uml^gswand 18 des Gehauses 12 Ist eine 
schlQssellochfOrmige Offnung 20 ausgebildet. die mit 
der TQlle 16 in Verbindung steht und es gestattet. das 
am Ende kugelfOrmig verdickte fnnenkabel des Bow- 
denzuges in das Innere des Gehauses 12 einzufOhren. 

In das mit den Befestigungsflanschen 14 verse- 
hene Ende des Gehauses 12 ist eine Mutter 22 so ein- 
gerastet. daB sie in dem Gehause 12 dreht>ar ist. aber 
in Axialrichtung in einer definierten Position gehalten 
wird. Die Mutter 22 ist in einer diametralen Teilungsfia- 
che 24 in zwei identische Halbschalen 26 unterteitt. die 
aus Kunststoff gespritzt werden kOnnen. Auf dem 
Umfang der Mutter 22 sind Keilnuten 28 fOr ein nicht 
gezeigtes Handrad Oder eine vergleichbare Drehhand- 
habe vorgesehensehen. 

Langs der Umfangswand 18 des Gehduses 12 sind 
zwei einander diametral gegenQlserliegende radiale 
AusstOlpungen 30 angeordnet. die im Inneren des 
Gehauses FQhrungskanaie zur Verdrehsicherung und 
AxlalfQhrung eines Gewindebolzens 32 (Figur 3) biMen. 
Der Gewindebolzen 32 ist ebenfalls aus Kunststoff her- 
gestelH und weist einen Gewindeabschnitt 34 mit einem 
zweigangigen AuBengewinde auf. An einem Ende 
schlieBt sich an den Gewindeabschnitt 34 ein scheiben- 
fOrmiges EndstQck 36 an. dessen AuBendurchmesser 
mit dem AuBendurchmesser des Gewindes Oberein- 
stimmt. An der Umfangsfiache des EndstOckes 36 sind 
zwei radial vorspringende, einander diametral gegen- 
Qberliegende Nocken 38. 40 ausgebiUet. die in die 
enwahnten FQhrungsnuten in den AusstQIpungen 30 
des Gehauses eingreifen. Vorzugsweise haben die 
Nocken 38, 40 und die jeweils zugehOrigen FQhrungs- 
nuten in Umfangsrichtung unterschiedliche Breiten, so 
daB der Gewindebolzen 32 nur in einer einzigen Winkel- 
position in das Gehause 12 eingefOhrt werden kann. 

In der mit dem AuBengewinde versehenen 
Umfangsfiache des Gewindeabschnitts 34 und in der 
Umfangsfiache und der Stirnf lache des EndstQcks 36 ist 
eine schlQssellochfOrmige Ausnehmung 42 ausgebil- 
det. die in ihrer Form der Offnung 20 des Gehauses 12 
entspricht. Wie aus der Schnittdarstellung in Figur 4 
hervorgeht. weist die Ausnehmung 42 im Inneren des 
Gewindebolzens 32 eine geschlitzte Trennwand 44 auf. 
an der sich das verdickte Ende des Innenkabels abstot- 
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zen kann. Wenn die Mutter 22 gedreht wird, verschiebt 
sich der Gewindeboizen 32 axial in dem Gehause 12. 
80 da6 ein Zug auf das Innenkabel des Bowdenzuges 
ausgeQbt werden kann. Die TQlle 16 ist in das Innere 
des Gehduses 12 hinein verldngert und bildet ein 5 
Widerlager for das AuBenl^el des Bowdenzuges. 
Wenn sich der Gewindeboizen in der in Figur 4 gezelg- 
ten Postion befindet, liegt dieses Widerlager innerhalb 
der Ausnehmung 42 dicht vor der Trennwand 44. 

Gemd B Rgur 3 weist der Gewindeboizen 32 an sei- 10 
nem dem EndstQck 36 entgegengesetzten Ende einen 
scheibenfOrmigen Nocken 46 auf. der einen gr03eren 
AuBendurchmesser besitzt als der Gewindeabschnitt 
34 und somit radial Qber das Gewinde hinaus vor- 
springt Dieser Nocken bildet am Ende des Gewindeab- is 
schnitts 34 in zwei einander diametral 
gegenOberliegenden Positionen zwei parallel zur Achse 
des Gewindebolzens orientierte Anschlagfiachen 48. 
Die Lange dieser Anschlagfiachen 48 in Axialrichtung 
des Gewindebolzens entspricht etwa der halben Gang- 20 
hohe des zweigangigen Gewindes. Zu dem Gewinde- 
abschnitt 34 hin wird der Nocken 46 durch zwei 
schraubenfOrmig entsprechend der Gewindesteigung 
verlaufende Fiachen 50 begrenzt. Auch die Nocken 38, 
40 an dem EndstQck 36 bilden jeweils eine in Axialrich- 2S 
tung verlaufende Anschlagfldche 52 und werden zu 
dem Gewindeabschnitt 34 hin durch entsprechend der 
Gewindesteigung verlaufende schraubenfOrmige Fia- 
chen 54 t)egrenzt. Die Anschlagfiachen 48 und 52 an 
den entgegengesetzten Enden des Gewindebolzens so 
weisen in entgegengesetzte Drehrichtungen. 

Wie am deutlichsten anhand der in Rgur 5 gezeig- 
ten Halbschale 26 zu erkennen ist, weist die Mutter 22 
einen Gewindeabschnitt 56 mit einem zu dem AuBen- 
gewinde des Gewindebolzens passenden Innenge- 35 
winde auf. An diesen Gewindeabschnitt schlieBt sich an 
einem Ende Qber eine entsprechend der Gewindestei- 
gung verlaufende Schutter 58 eine Ausnehmung 60 an. 
in die der Nocken 46 des Gewindebolzens 32 eintreten 
kann. Am entgegengesetzten Ende wird der Gewinde- 40 
abschnitt 56 durch zwei entsprechend der Gewindestei- 
gung verlaufende Schultern 62. 64 begrenzt. die um 
einen Gewindegang gegeneinander versetzt sind und 
so einen Gegenanschlag 66 fOr die Anschlagfiache 52 
des Nockens 40 an dem Gewindeboizen bilden. 45 

Wenn, wie in Figur 6. der Gewindeboizen 32 in 
bezug auf die Mutter 22 und das Gehause 1 2 am weite- 
sten nach rechts verstellt ist. so wird ein Weiterdrehen 
der Mutter 22 dadurch verhindert. daB die Nocken 38. 
40 an den zugehOrigen Gegenanschlagfiachen 66 der so 
beiden Halbschalen 26 anschlagen. Auf diese Weise 
wird ein unennolnschtes Festspannen der Mutter am 
Ende des Verstellbereichs zuvertasslg verhindert 
Durch die schrdg verlaufenden Fldchen 54 der Nocken 
und cBe schrdgen Schultern 64, 62 der Mutter wird ss 
sichergestellt. daB sich die Gegenanschiage 66 der 
Mutter 180* vor En'eichen der in Rgur 6 gezeigten End- 
lage noch ungehindert an den Nocken 38. 40 vorbeibe- 
wegen kOnnen. 



In der entgegengesetzten Endlage des Gewinde* 
bdzens 32 wird ein entsprechender Anschlagmecha- 
nismus durch den Nocken 46 gebildet. Dessen 
Anschlagfiachen 48 schlagen dann an Gegenanschia- 
gen 68 (Rgur 5) an. die durch entsprechende Bereiche 
der Teilungsfiache 24 der Mutter gebildet werden. 

Im gezeigten Beispiel sind die Positionen der 
Anschlagfiachen 48 und 52 an entgegengesetzten 
Enden des Gewindebolzens 32 um SO** gegeneinander 
verdreht. 

Zusatzliche Anschlagfiachen werden in beiden 
Endlagen durch die an der Teilungsfiache 24 stumpf 
abgeschnittenen Gewindegange des Gewindeab- 
schnitts 56 der Mutter gebildet, die in der einen Endlage 
an einer entsprechenden Gegenfiache 70 des End- 
stQcks 36 und in der anderen Endlage an einem Teil der 
Anschlagfiache 48 des Nockens 46 anschlagen. Somit 
kann trotz kompakter Bauweise des Spannschlosses 
und trotz Herstellung aus Kunststoff ein hohes Drehmo- 
ment aufgenommen werden. ohne daB es in den Endla- 
gen zu einer elastischen Verformung der Gewindeteile 
und zu einem Festspannen der Mutter 22 kommt. 

Zur Verrastung der Mutter 22 in dem Gehause 12 
ist an den in das Gehause eingreifenden Teilen der 
Halbschalen 26 in der Nahe der Schultern 62, 64 ein 
umlaufender Kbnus 72 ausgebtldet. der in Rguren 5 
und 6 zu erkennen ist 

PatentansprQche 

1. SpannschloB fQr einen Kabelzug, mit einem 
Gehause (12) und zwei mrteinarKfer in Gewindeein- 
griff stehenden Gewindeteilen (22. 32). deren 
erstes (32) drehfest und axial verschiebbar in dem 
Gehause gefQhrt ist und eine Ausnehmung (42) 
zum Einhaken des Kabelzuges aufweist, wahrend 
das zweite (22) axialfest und drehbar In dem 
Gehause gehalten ist und eine Drehhandhabe (28) 
aufweist. dadurch gekennzelchnet, daB eines (32) 
der Gewindeteile an mindestens einem Ende sei- 
nes AuBengewindeabschnitts (34) einen radialen 
Nocken (38, 40. 46) aufweist. der zum Gewinde hin 
durch eine mindestens entsprechend der Gewinde- 
steigung ansteigende Fiache (50, 54) begrenzt wird 
und in Umfangsrichtung eine Anschlagfiache (48, 
52) fQr einen entsprechenden Gegenanschlag (66, 
68) des anderen Gewindeteile (22) bildet. 

2. SpannschloB nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zelchnet, daB die Gewindeteile ein mehrgangiges 
Gewinde aufweisen und daB die Anzaht der an 
demselben Ende des AuBengewindeabschnitts 
(34) vorhandenen Anschlagfiachen (48. 52) der 
Anzahl der Gewindegange entspricht. 

3. SpannschloB nach einem der vorstehenden 
Anspruche. dadurch gekennzelchnet, daB das 
den Gegenanschlag bildende Gewindeteil (22) an 
einem Ende seines Innengewindeabschnitts (56) 
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eine schraubenfOrmig der Gewindesteigung tbi- 
gende Stirnflflche (62, 64) aufweist. die an minde- 
stens einer Steile unter Bildung einer Stufe (66) 
verspringt. und daB diese Stufe (66) den Gegenan- 
schlag bildet. s 

4. SpannschloB nach einem der vorstehenden 
AnsprOche, dadurch gekennzeichnet. daB das de 
Gegenanschiage bildende Gewindeteil (22) eine an 
einer Teilungsfldche (24) in zwei Halbschalen (26) io 
geteilte Mutter ist, daB der Innengewindeabschnitt 
(56) in jeder Haibschale (26) an einem Ende durch 
eine der Gewindesteigung folgende Schulter (58) 
begrenzt wird und daB der Gegenanschlag (68) 
durch einen an diese Schulter angrenzenden is 
Bereich der Teitungsf Idche (24) gebildet wird. 

5. SpannschloB nach Anspruch 4, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB sich an den Innengewindeabschnitt 
(56) der Mutter (22) jenseits der Schulter (58) ein 20 
die Handhabe (28) bildender Abschnitt mit einer 
Ausnehmung (60) anschlieBt, die den Nocken (46) 
aufnimnriL 

6. SpannschloB nach einem der vorstehenden 2s 
AnsprOche. dadurch gekennzelchnet, daB das 
erste Gewindeteil ein Gewindebolzen (32) ist und 
daB die Ausnehnrung (42) fOr den Kabelzug in dem 
AuBengewindeabschnitt (34) des Gewindebolzens 
ausgebildet Ist. so 

7. SpannschloB nach Anspruch 6. dadurch gekenn- 
zelchnet. daB die Ausnehmung (42) durch eine 
geschlitzte Trennwand (44) in einen inneren 
Abschnitt zur Aufnahme des verdickten Endes des ss 
Innenkabels eines Bowdenzuges und einen duBe- 
ren Abschnitt unterteilt ist, und daB an dem 
Gehause (12) eine das AuBenkat)el des Bowden- 
zuges umgebende TOIie (16) ausgebildet ist die in 
den duBeren Abschnitt der Ausnehmung (42) des 40 
Gewindebolzens (32) hineinragt und ein Widerlager 

for das AuBenlobel des Bowdenzuges bildet. 
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